Conduite Supervisée
des Processus de Production
Application sous Environnement
WinCC_Flex
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Human Machine Interface
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Application for HMI

Controleur _avec  plusieurs _ pupitres
opérateurs
Plusieurs pupitres opérateurs sont reliés a
un ou plusieurs contrdleurs via un bus de
processus (par exemple PROFIBUS ou
Ethernet).

PROFIBUS De tels systtmes sont déployés, par
exemple, dans une ligne de production pour
faire fonctionner l'installation a partir de
plusieurs points.

Controller with several HMI devices

C avec un pupitre opé

Un pupitre opérateur qui est directement

relié au contrdleur par l'intermédiaire du

bus de processus (systtme a un seul

utilisateur).

Les 5 e sont PROFIBUS

généralement utilisés a proximité de la
production, mais peuvent également étre
déployés pour faire fonctionner et surveiller
des processus indépendants ou des sections

de systeme. 4 W
°

28-nov.-17 UMMT. Dep. Automatique M.CHARIE

:

Application for HMI

Computer with central
functions (e.g. recipes or logs)

HMI System avec functions
centralisées

Un systeme HMI est connecté a un PC via
Ethernet. Le PC en amont assume des
fonctions centrales, par ex. Gestion des
recettes. Les enregistrements de recettes
nécessaires sont fournis par le systtme HMI
subordonné.

Ethemet

’ PROFIBUS
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Siemens HMI Panel

Operator Panel

Touch Panel
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Siemens HMI Panel

Panel PC
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Conduite Supervisé sous WinCC

< Les principales étapes suivies pour la création
d’application sous WINCC :

v/ Créer un projet

v Sélectionner et installer I’ API
v/ Définir les variables dans I’éditeur de variables

v Créer et éditer les vues dans 1’éditeur Graphics Designer
v/ Paramétrer les propriétés de WINCC runtime

v Activer les vues dans le WINCC runtime

v Utiliser le simulateur pour tester les vues du process
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Working with WINCC Flexible

WinCC flexible 2005

m
SIEMENS
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Conduite Supervisé sous WinCC

Création de projet Wince_Flex
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WinCC Flexible Work-Bench
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Setting up communication
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Acquisition Cycles
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Setting up Connection

&l WinCC flexible 2005 Advanced - Project1. hmi

Bropct EAL Wew Lt Formet Fasepbies Opfions Window telp
e - b W0 -
[Engiih Uried Ststes v .

i P

= Doice IVRCE sl Furin CONNEGIHONS
B e ——

8 s = Forvecton 1 Swncsoeon
& 85 Communioation

0y Focpes
5 Hicoiea Dota
5 72 Scrmis
b4~
5 . Tt ard reghics i
(575 Funine Uses Adviittion
(572 Devia Seting: W ectle s
(5 % Diagrosics et
4755 Languoae Setnge
@ Prot Languoses [woie
G Grashies o)
= ProeaTens
5 7% Dicionaies
I, vk MM device PLC device
5 5 Verson Mansgent Tioe s rate I .
o~ . iy Frotie (vt 53 sdivoss E
pzsz 1o g [Er——— Expanson sox
per—
Rovzz ;| & o
Crses accesspot |70 | |
@ smatc 2 onby rasercnthe b s of msters | 9yl peration 2

28-nov.-17 UMMT. Dep. Automatique M.CHARIF




ot Gt Yow sat Eomat Fasopbtes Sotond o
el WO X Y e g Li@%n.

[Eroh UnicdSsted ]

O seeent

P

Device W il Runin)
5 Somenn
B addsceen

= 5 A Nonsgenent
51 Andog s

General ||

» G
¥ moparees
s i
= Dgestcs Hare
5 Language Sees
@ PretLngioes
2 s

|

0z
eornacton_

Comectin i

Daatpe

Acaiion rodh el onuse

el ielie

i

Acquiton ke

Anay coun

28-nov.-17 UMMT. Dep. Automatique M.CHARIE

raphic Design
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Graphic Design

Screens hierarchy
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Graphics elements
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Simple objects
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Symbolic IO field
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Enhanced objects

Slider
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Linking objects to tags

I WinCC flexible 2005 Advanced - Project. hmi
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Linking objects to tags

Clnew - b
[ergeh Uncdsines

et
Device_1(TP 27057)
=4

af |7

= screens
D 2 Screen

s P Recipes
s i HetoicsData
s

Bromct Bk vew Isart Eomat Facepares

[Taboma

i3 1 Version Management

28-nov.-17

1L WinCC flexible 2005 Advanced - Project.hmi
Cptirs. Wndow t
vise N

0

v Bz

» Gerera
b properties
1B aninatons

General

et
Teon | ‘

Totore

UMMT. Dep. Automatique M.CHARIF




2wman7

Linking objects to tags
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Conduite Supervisé sous WinCC

Application

Supervision
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Exemple d’application

@

Remplissage

- si nivi=1 brasser et ne plus
arréter avant fin de vidange

*Admettre additif si
niv1 < niveau < niv2
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Processus de malaxage industriel

Poste de
Commande
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Processus de malaxage industriel

Procassus da mélange indusriel
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Processus de mélange industriel
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Processus de malaxage industriel

Application
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Réseau MPI

durgence

Processus de mélange industriel
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Processus de malaxage industriel

Concevoir la solution de
conduite (Scada)
Wince_HMI / Step7
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Processus de malaxage industriel

Poste d’opération
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Processus de malaxage industriel

Données unité de Malaxage
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Processus de malaxage industriel

Processus de Malaxage
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